SBL 45-12i

Napigcie nominalne

12V

Pojemnos$é nominalna

47,6 Ah @ C20 dla roztadowania do 1,75 V/cele

45 Ah @ C10 dla roztadowania do 1,80 V/celg

Technologia wykonania

AGM (Absorbent Glass Mat) elektrolit uwieziony
w separatorach z wtdkna szklanego

VRLA (Valve Regulated Lead Acid) bezobstugowy,
obudowa wyposazona w zawory bezpieczefistwa

Waga

~13,5kg

Projektowana Zywotnosc

12 lat (dla pracy buforowej) / Long Life wg Eurobat

Dopuszczalny
zakres temp. otoczenia

Roztadowanie -20°C ~ +60°C
tadowanie 0°C - +50°C

Sktadowanie -20°C ~ +60°C

Max. prad roztadowania

Prad zwarciowy

450 A (5 sek)
1050 A

Max. prad tadowania

135 A

Napigcie fadowania

Praca buforowa 13,6 ~ 13,8 VOC
Praca cykliczna 14,6 - 14,8 VDC

Samoroztadowanie

srednio 3% pojemnagcei na miesiac dla 25°C

Rezystancja wewngtrzna

~9mQ (w stanie petnego natadowania)

Materiat obudowy

ABS UL94HB (na specjalne zaméwienie UL94-V0)
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CHARAKTERYSTYKA STALOPRADOWA (A przy 25°C)

Napigcie/Czas 10 MIN 15 MIN J0MIN 60 MIN 2H 3H 4H 5H 8H 10H 20H
160V 1098 834 493 215 16,4 12,7 10,0 8.5 5,11 415 248
1.65V 10338 198 413 26,6 159 123 9,1 83 564 469 2,44
170V 955 14,1 452 25,1 153 12,0 9.4 8,1 9,99 4,62 241
175V 875 69,5 432 241 14,8 11,6 92 79 548 456 2,38
1.80V 19,2 64,2 13 238 143 13 8.9 11 538 450 2,36
1.85V 64,1 533 356 213 13,1 10,4 83 11 505 4,24 2,24

CHARAKTERYSTYKA STALOMOCOWA (W /ogniwo przy 25°C)

Napigeie/Czas 10MIN 15 MIN S0MIN 60 MIN 2H 3H 4H 5H 8H 10H 20H
160V 190,7 146,2 89,5 531 323 242 19,5 16,5 118 957 492
165V 189.9 1454 873 521 32,0 231 19,3 164 1,10 9,50 489
1.0V 184.3 1415 85,2 515 315 233 19,1 16,2 10,97 9,38 4,84
175V 1714 136,7 826 501 30,8 229 181 159 10,79 9,23 411
1.80V 1673 1297 189 48,0 298 222 182 15,5 10,54 9,03 4,69
185V 1534 120,1 139 454 285 213 175 15,0 10,21 8,76 45]
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PROJEKTOWANA ZYWOTNOSC DLA PRACY BUFOROWEJ PROJEKTOWANA ZYWOTNOSC DLA PRACY CYKLICZNEJ
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ZALEZNOSC NAPIECIA LADOWANIA OD TEMPERATURY CHARAKTERYSTYKA SKLADOWANIA
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Spelniane normy:

PN-EN 60896-21:2007 < PN-EN 60896-22:2007 « PN-EN 61056-1:2013 « PN-EN 61056-2:2013 « PN-E-83016:1999
Akumulatory produkowane z zachowaniem: 1ISO 9001 = 1SO 14001
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AGM Technelogy Standard Type -20st'C - 60st'C Recyclable
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