SBL 40-12i

Napigcie nominalne

12V

Pojemnos$é nominalna

42,4 Ah @ C20 dla roztadowania do 1,75 V/cele

40 Ah @ C10 dla roztadowania do 1,80 V/cele

Dopuszczalny
zakres temp. otoczenia

Roztadowanie -20°C ~ +60°C
tadowanie 0°C - +50°C

Sktadowanie -20°C ~ +60°C

Max. prad roztadowania
AGM (Absorbent Glass Mat) elektrolit uwieziony bre - A00A (5 sek
Technlosia wikoman w separatorach z wiokna szklanego Prad zwarciowy 920 A
CCAMDIOEIa WYKONaMa -y o ) (Valve Regulated Lead Acid) bezobstugowy, Max. prad tadowania 12,0 A

obudowa wyposazona w zawory bezpieczefistwa

Waga

~13kg

Napigcie fadowania

Praca buforowa 13,6 - 13,8 VOC
Praca cykliczna 14,6 - 14,8 VDC

Projektowana zywotnosé

12 lat (dla pracy buforowej)
Long Life wg Eurobat

Samoroztadowanie

$rednio 3% pojemnogei na miesiac dla 25°C

Materiat obudowy  ABS UL94HB (na specjalne zamdwienie UL94-VD)
Rezystancja wewngtrzna ~ 8 mQ) (w stanie petnego natadowania)
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CHARAKTERYSTYKA STAtOPRADOWA (A przy 25°C)

Napigcie/Czas 10MIN 15 MIN 30 MIN BOMIN 2H 3H 4H 5H 8H 10H 20H
1.60V 95,7 134 434 244 14,6 13 8.9 16 5,07 4722 221
165V 90,4 10,2 416 236 141 109 86 14 5,01 417 217
170V 832 65,7 398 228 136 106 84 1.2 494 4n 2,15
175V 76,2 61,2 38,0 22,0 132 103 8.2 70 481 4,05 212
1.80V 69,0 56,5 364 212 12,1 10,0 19 6.8 4,19 400 2,10
185V 56,4 469 31,3 19,0 1,6 92 74 6.3 449 377 1,99

CHARAKTERYSTYKA STALOMOCOWA (W /ogniwo przy 25°C)

F.V/Time 10MIN 15 MIN 30 MIN BOMIN 2H 3H 4H 5H 8H 10H 20H
1.60V 169,5 1300 788 412 28,7 215 173 147 994 8,51 431
165V 1688 1292 116 46,8 285 211 112 14,6 9,87 844 4,34
170V 1638 125,8 19,1 458 280 20,1 16.9 14,4 9,75 8,34 430
115V 1971 121,5 134 445 214 20,3 16,6 14,1 959 8.21 424
1.80V 1487 115,3 701 427 265 19,7 16,2 138 9,31 8,03 417
185V 1364 106,7 65,7 403 254 189 156 13,3 9,08 719 4,06



SBL 40-12i

PROJEKTOWANA ZYWOTNOSC DLA PRACY BUFOROWEJ PROJEKTOWANA ZYWOTNOSC DLA PRACY CYKLICZNEJ
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ZALEZNOSC NAPIECIA LADOWANIA OD TEMPERATURY CHARAKTERYSTYKA SKLADOWANIA
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Spelniane normy:

PN-EN 60896-21:2007 < PN-EN 60896-22:2007 « PN-EN 61056-1:2013 « PN-EN 61056-2:2013 « PN-E-83016:1999
Akumulatory produkowane z zachowaniem: 1ISO 9001 = ISO 14001
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Emergency Lighting Fire Alarm Systems m




