SBL 200-12i

Napigcie nominalne

12V

Pojemnos$é nominalna

212 Ah @ C20 dla roztadowania do 1,75 V/celg

200 Ah @ C10 dla roztadowania do 1,80 V/cele

Dopuszczalny
zakres temp. otoczenia

Roztadowanie -20°C ~ +60°C
tadowanie 0°C - +50°C

Sktadowanie -20°C ~ +60°C

Technologia wykonania

AGM (Absorbent Glass Mat) elektrolit uwieziony
w separatorach z wtokna szklanego

VRLA (Valve Regulated Lead Acid) bezobstugowy,
obudowa wyposazona w zawory bezpieczefistwa

Max. prad roztadowania

Prad zwarciowy

2000 A (5 sek)
3430 A

Max. prad tadowania

60,0 A

Waga

~60 kg

Napigcie fadowania

Praca buforowa 13,6 - 13,8 VOC
Praca cykliczna 14,6 - 14,8 VDC

Projektowana Zywotnosé

12 lat (dla pracy buforowej)
Long Life wg Eurobat

Samoroztadowanie

$rednio 3% pojemnogci na miesiac dla 25°C

Rezystancja wewnetrzna

~ 3,5 mQ) (w stanie petnego natadowania)

Materiat obudowy

ABS UL94HB (na specjalne zamdwienie UL94-V0)
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CHARAKTERYSTYKA STAtOPRADOWA (A przy 25°C)

Napigcle/Czas 10MIN 15MIN 30MIN BOMIN 2H 3H 4H 5H 8H 10H 20H
1.60V 4305 3481 2141 1222 128 56,4 443 311 254 211 10
1.65V 4068 3334 2061 18,0 105 54,1 431 36.8 251 20,8 109
170V 3745 312.3 197,0 14,2 68,2 532 420 358 241 20,5 10,7
175V 3428 2906 188,3 10,0 65,8 51,6 409 349 243 20,3 10,6
1.80V 310,3 268.3 1799 105,8 63,4 50,0 39,1 34,0 239 20,0 105
185V 2536 222,1 155,0 949 58,1 46,2 36,9 317 22,5 18,8 10,0

CHARAKTERYSTYKA STALOMOCOWA (W /ogniwo przy 25°C)

Napigcie/Czas 10MIN 15 MIN 30MIN BOMIN 2H 3H 4H 5H 8H 10H 20H
1.60V 7629 6174 3899 2331 19 1077 86,6 134 497 425 79
165V 7597 6139 3840 2318 1409 105,3 86.0 729 493 422 217
170V 1313 597.3 3141 226,8 1385 1037 84,1 19 43,1 417 215
175V 1098 5711 3634 220,2 1354 1016 831 10,1 419 41,0 21,2
1.80V 669,2 9415 3412 2mz2 1312 98,1 80,9 689 469 40,1 20,8
185V 6136 5069 3251 199,6 1255 947 7138 66,5 454 389 203
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PROJEKTOWANA ZYWOTNOSC DLA PRACY BUFOROWEJ
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Spelniane normy:

PN-EN 60896-21:2007 < PN-EN 60896-22:2007 « PN-EN 61056-1:2013 « PN-EN 61056-2:2013 « PN-E-83016:1999
Akumulatory produkowane z zachowaniem: 1ISO 9001 = ISO 14001
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