SBL 20-12i

Napigcie nominalne

12V

Pojemnos$é nominalna

20 Ah @ G20 dla roztadowania do 1,75 V/cele

Technologia wykonania

AGM (Absorbent Glass Mat) elektrolit uwigziony
w separatorach z wtdkna szklanego

VRLA (Valve Regulated Lead Acid) bezobstugowy,
obudowa wyposazona w zawary bezpieczefistwa

Waga

~59keg

Projektowana Zywotnosé

10-12 lat (dla pracy buforowej)
Long Life wg Eurobat

Dopuszezalny
zakres temp. otoczenia

Roztadowanie -20°C ~ +60°C

tadowanie 0°C ~ +50°C

Sktadowanie -20°C ~ +60°C

Max. prad roztadowania

200 A (5 sek)

Prad zwarciowy

820 A

Max. prad tadowania

59A

Napigcie tadowania

Praca buforowa 13,7 ~ 13,9 VDC

Praca cykliczna 14,6 ~ 14,8 VDC

Samoroztadowanie

$rednio 3% pojemnosci na miesiac dla 25°C

Rezystancja wewngtrzna

~16 mQ) (w stanie petnego natadowania)

Materiat obudowy

ABS UL94HB (na specjalne zaméwienie UL94-V0)
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CHARAKTERYSTYKA STAtOPRADOWA (A przy 25°C)

Napiecie/Czas 5MIN 10MIN 15MIN 30MIN GOMIN 2H 3H 44 5H 8H 10H 20H
1.60V 759 93,6 38,8 223 12,2 19 9,6 46 3N 243 191 1,04
165V 106 50,7 311 74 18 13 5.5 44 368 240 1,95 1,03
1.0V 63,7 46,1 34,7 204 1.4 1.0 53 43 358 2,36 192 1,01
175V 51,0 427 323 195 1.0 6,8 52 42 349 233 189 1,00
1.80V 50,1 38,7 298 18] 106 6,5 50 41 340 229 1,81 0,99
185V 398 316 248 16,1 95 6.0 46 38 211 215 1,16 094

CHARAKTERYSTYKA STALOMOCOWA (W /ogniwo przy 25°C)

Napigcie/Czas 5MIN 10MIN 15MIN 30MIN 6OMIN 2H 3H 4H 5H 8H 10H 20H
160V 136,5 91,2 67.8 40,7 242 14,5 10,7 8,7 120 481 399 2,08
165V 1350 889 67,3 404 240 144 105 85 115 4,84 3,96 201
170V 1299 86,2 65,5 39,4 235 14 104 83 705 478 392 2,05
175V 1235 83,0 63,3 38,2 228 138 10,2 82 6,93 4,10 3,85 2,02
1.80V 114,5 783 60,0 36,5 219 134 99 19 6,16 459 3n 198
1.85V 1026 ne 55,6 342 20,1 128 95 16 6,52 445 3,66 193
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PROJEKTOWANA ZYWOTNOSC DLA PRACY BUFOROWEJ PROJEKTOWANA ZYWOTNOSC DLA PRACY CYKLICZNEJ
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ZALEZNOSC NAPIECIA LADOWANIA OD TEMPERATURY CHARAKTERYSTYKA SKLADOWANIA
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Spelniane normy:

PN-EN 60896-21:2007 < PN-EN 60896-22:2007 « PN-EN 61056-1:2013 « PN-EN 61056-2:2013 « PN-E-83016:1999
Akumulatory produkowane z zachowaniem: 1ISO 9001 = ISO 14001
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