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Napigcie nominalne 12V Roztadowanie -20°C - +60°C

107 Ah @ C20 dia roztadowania do 1,75 V/cele akres tenqg";‘f;ﬁ;:m tadowanie 0°C - +50°C

100.1 Ah @ C10 dla roztadowania do 1.80 V/cel Sifadowanle 20°C = +60°
Max. prad roztadowania 900 A (5 sek)

Pojemnos$é nominalna

AGM (Absorbent Glass Mat) elektrolit uwigziony

Techmlosia wikoman w separatorach z wiokna szklanego Prad zwarciowy 2200 A
COAMDI0EIa WYKONaMa -y o ) (Valve Regulated Lead Acid) bezobstugowy, Max. prad fadowania 30,0 A
obudowa wyposazona w zawory bezpieczeristwa Naiecie tadowari Praca buforowa 13,6 - 13,8 VOC
Waga - 29kg Apigels 1attnana Praca cykliczna 14,6 ~ 14,8 VDC
) . .. 12 lat (dla pracy huforowej) Samoroztadowanie  $rednio 3% pojemnosci na miesiac dla 25°C
Projektowana zywotnos¢ Long Life we Furobat : .
gLiewg Materiat obudowy  ABS UL94HB (na specjalne zamdwienie UL94-V0)

Rezystancja wewngtrzna ~ 5,7 mQ) (w stanie petnego natadowania)
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CHARAKTERYSTYKA STALOPRADOWA (A przy 25°C)

Napigeie/Czas 10 MIN T5MIN 30MIN 60 MIN 2H 3H 4H 5H 8H 10H 20H
160V 2330 192,0 108,0 65,3 312 268 219 18,8 1.8 10,4 5.46
1.65V 218,0 182,0 105,0 64.2 364 26,2 215 185 11,6 10,3 043
170V 2020 173,0 101,0 63.2 358 25,1 211 182 114 10,2 540
1.5V 188.0 161,0 975 62,1 35,1 25 206 178 11,1 101 535
1.80V 173,0 1500 95,5 61,2 342 244 20,1 174 109 100 535
1.85V 1600 1420 91,3 59,5 335 233 19,2 16,6 10,4 99 531

CHARAKTERYSTYKA STAtOMOCOWA (W /ogniwo przy 25°C)

Napigcie/Czas 10MIN 15MIN J0MIN 60 MIN 2H 3H 4H 5H 8H 10H 20H
160V 406 332 204 130 12,6 o517 422 36,1 226 20,0 10,48
165V 386 321 198 128 ng 512 H1.9 359 222 138 1043
170V 365 316 192 121 N 50,6 N5 357 PAR! 196 10,37
115V 346 305 186 123 69,7 50,0 412 355 74 194 10,27
180V 324 212 180 119 68,1 491 406 351 209 192 10,27

185V 308 258 168 114 67.2 481 39,7 345 205 188 10,15



SBL 100-12i

PROJEKTOWANA ZYWOTNOSC DLA PRACY BUFOROWEJ

PROJEKTOWANA ZYWOTNOSC DLA PRACY CYKLICZNEJ
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ZALEZNOSC NAPIECIA LADOWANIA OD TEMPERATURY CHARAKTERYSTYKA SKLADOWANIA
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Spelniane normy:

PN-EN 60896-21:2007 < PN-EN 60896-22:2007 « PN-EN 61056-1:2013 « PN-EN 61056-2:2013 « PN-E-83016:1999
Akumulatory produkowane z zachowaniem: 1ISO 9001 = ISO 14001
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Recyclable Life Expect. EUROBAT

Emergency Lighting Fire Alarm Systems

Security Systems
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